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Data opracowania specyfikacji : luty 2018

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie
wykonania posadzek 1 okladzin Sciennych z plytek ceramicznych w budynku Muzeum
Mazowsza Zachodniego w Zyrardowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie pokrycia podiég i §cian ptytkami ceramicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe , podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskim normami 1 z definicjami podanymi w ogélnej specyfikacji technicznej
STO-01 Wymagania Ogélne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ich jako$¢ wykonania oraz zgodno$¢ robét z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne
wymagania dotyczace robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01 Wymagania
Ogodlne.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01 Wymagania Ogdlne — pkt.2.

2.2. Kompozycje klejace
Kompozycje klejace muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
2



aprobat technicznych.
2.3. Plytki ceramiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm : PN-EN 159:1996, PN-EN
176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim
aprobatom technicznym.

Piytki gresowe heksagonalne ( np. Rewind Peltro ) 21x18,2 cm, ciemno-szare, matowe,
antyposlizgowe.

Plytki cokotowe gresowe ( Rewind Peltro ) 7x28 cm , ciemno-szare.
Plytki $cienne prostokatne ( np. Creative System ), 10x20 cm biale.
2.4 Zaprawy do spoinowania

Musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia
materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajacej zgodno$¢ wilasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze byc¢
stosowany.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01
Wymagania ogdlne, pkt.3.

Do wykonywania robét nalezy stosowac :

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do ewentualnego czyszczenia powierzchni
podioza,

- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzg¢dzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,
- poziomnice,
- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
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przygotowywania kompozycji klejacych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.
4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01
Wymagania ogdlne, pkt.4.

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci
1 rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ogélnej specyfikacji technicznej STO-01
Wymagania ogdlne, pkt.5.

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty budowlane, z
wyjatkiem malowania Scian..

5.2. Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug pomiaréw, gatunkéw i
odcieni oraz wyznaczy¢ lini¢ od ktérej uktadane bedg ptytki. Nastgpnie przygotowuje si¢
kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjga producenta. Nalezy rozprowadzi¢ ja po podtozu
paca zagbkowang, ustawiong pod katem okoto 50 stopni. Kompozycja powinna by¢ natozona
rOwnomiernie 1 pokrywac¢ calg powierzchni¢ podloza. Powierzchnia z natozona warstwa
kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie posadzek w ciggu 10 minut. Po
nalozeniu kompozycji klejacej ptytki uktada si¢ od wyznaczonej linii. Nakladajac ptytke,
nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu ( ok. 1-2 cm ), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢
tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 6-8 mm. Przesunigcie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejacej. W celu dokladnego umocowania plytki i otrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wkladki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu posadzki nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin miedzy plytkami.
Zaleca si¢ aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku :

- do 100 mm okoto 2 mm,
- 0d 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,

- 0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm,



- powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypeti¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. W wykladzinie nalezy wykona¢ dylatacj¢ w miejscach
dylatacji podkiadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac
specjalne wkladki. Masa dylatacyjna i wkiadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate
techniczng. Po utozeniu posadzek z ptytek nalezy wykona¢ cokolik wys. 10 cm z plytek tego
samego rodzaju.

5.3 Wykonanie okladzin $ciennych

W trakcie prac glazurniczych nalezy pamigtac, ze :

- wykonuje si¢ je w temperaturze od +5 do +25 stopni C,

- ptytek ceramicznych nie nalezy moczy¢ przed przyklejeniem,

- fugowanie i1 uzytkowanie moze nastapi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach.

Uktadanie glazury na powierzchni $cian zaczyna si¢ od zamocowania na §cianie prostej,
gtadkiej taty drewnianej lub aluminiowej. Do zamocowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.
Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek, pamigtajac o powigkszeniu
wymiaru plytki o podwdjny wymiar spoiny.

Na $cianach z plyt gipsowo-kartonowych zaprawe klejowa naktada si¢ rownomiernie stalowg
paca zgbata. Zaprawg¢ naktada si¢ wstepnie gtadka strong pacy, a nast¢pnie rozprowadza po
powierzchni $ciany czegscig zebata. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek i stopnia
perforacji ich spodniej ptaszczyzny.

Przyklejanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu, w dowolnym narozniku, jesli z rozplanowania
wynika, ze powinna si¢ tam znalez¢ cata ptytka. Jesli pierwsza pltytka musi by¢ docinana,
zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej, calej ptytki, w odpowiednim dla niej miejscu. Plytke
nalezy przycisnag¢ rgka do Sciany ( ptytki o wigkszym rozmiarze dobija si¢ dodatkowo
gumowym miotkiem ).

Aby sprawdzi¢, czy natozona na Scian¢ zaprawa klejaca ( kompozycja klejagca ) posiada
jeszcze wiasciwosci klejace, zaleca si¢ wykonanie testu. Polega on na przycisnieciu palcéw
reki do potozonej zaprawy. Jesli klej pozostaje na palcach, woéwczas mozna kontynuowac
przyklejanie ptytek. Jesli za$ palce pozostajg czyste, nalezy usungé starg warstwe kleju ze
$ciany i nanie$¢ nowg. Czas na korygowanie potozenia ptytki wynosi na ogét okoto 10 minut.
Odpowiednio dobrane, konsystencja zaprawy klejacej 1 wielko$¢ zebow pacy powinna
zapewnic, ze po docisnieciu plytki klej pokrywac bedzie cala jej powierzchni¢ ( minimum 2/3
powierzchni ). Nalezy to sprawdzi¢, odrywajac co jaki$§ czas $wiezo potozong ptytke od
Sciany. Jako ostatnie przykleja si¢ ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych
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miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szeroko$¢ na skutek symetrycznego
rozplanowania plytek na scianie. W tym celu nalezy doktadnie zmierzy¢ wymiar na jaki
nalezy docia¢ plytki. Wymierzong szeroko$¢ zaznaczy¢ w postaci linii cigcia na powierzchni
ptytki. Wzdtuz zaznaczonej linii nalezy zarysowa¢ szkliwo przy uzyciu maszynki do cigcia
ptytek ceramicznych, a nastepnie przetamac ptytke. Maszynka do glazury jest niezbedna przy
docinaniu terakoty o stosunkowo duzej grubosci lub gdy chcemy uzyska¢ bardzo waskie
paski glazury, np. 2 cm szerokosci.

Jesli otwor ma si¢ znajdowa¢ w $rodku ptytki, to wykona¢ go nalezy uzywajac wiertarki ze
specjalng przystawka i wierttami diamentowymi lub przy pomocy pitki ze specjalnym
wolframowym brzeszczotem. W drugiej metodzie nawierca si¢ otwér w ptytce, przewleka
przez niego brzeszczot pitki, a nastgpnie — po ponownym zamontowaniu w oprawce pitki —
wycina otwor.

Jesli otwor ma si¢ znajdowac na brzegu ptytki, to wykonujemy go cegami flizarskimi lub pitg
ze specjalnym wolframowym brzeszczotem. Przy matych otworach lepiej postuzy¢ sig
cegami. Po zaznaczeniu i naci¢ciu ksztattu wyciecia na ptytce ( od strony glazury ), odtamuje
si¢ je kawatek po kawaltku.

Po utozeniu ostatniego, gornego rzedu plytek zdejmuje si¢ tatg, uwazajac przy tym, aby nie
obluzowac¢ przyklejonej, pierwszej warstwy ptytek. Jesli pod tg tatg znajduje si¢ zaprawa, to
nalezy ja starannie usung¢ szpachelka. Uktadanie okladziny ceramicznej konczy si¢ usuwajac
krzyzyki dystansowe ze spojen.

5.4. Kontrola wykonania wykladziny
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac :

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac posadzke z
projektem przez ogledziny i pomiary ( w tym wielkos¢ 1 kierunek spadkéw, miejsca
osadzenia wpustow itp. ),

- stan podlozy na podstawie protok6téw badan miedzyoperacyjnych,

- jako$¢ materiatébw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

- prawidtowos$¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie :
a/ przyczepnosci, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,

b/ odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( odchylenie to nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty ),



¢/ prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,

d/ grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytke, ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta.

5.5. Konserwacja okladzin i wykladzin ceramicznych

Konserwacja posadzek ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich woda z
detergentami lub innymi S$rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupelnianiu
ubytkéw zaprawy do fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01
Wymagania ogdlne, pkt.6.

Kryteria oceny jakosci i odbioru :

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng ulozenia posadzek i oktadzin $ciennych,
- sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
STO-01 Wymagania ogdlne, pkt.7.

Jednostkag obmiarowg robdt jest m2 wykonanej posadzki, oktadziny S$ciennej oraz mb
cokolika. Ilo§¢ robo6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ogdlnej specyfikacji technicznej STO-01 Wymagania
ogolne, pkt.8

Odbidér gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamOwieniem, ktérego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.

Posadzki 1 oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa
pozytywne. Jezeli chociaz jeden taki wynik badania jest negatywny, oktadzina lub
wyktadzina nie powinna zosta¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z



nastepujacych rozwigzan :

- jezeli to mozliwe, poprawi dx posadzke lub okladzing i przedstawi¢ ja do ponownego
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, posadzki lub
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgod¢ — obnizy¢ warto$¢ wykonanych robét,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ posadzke lub
oktadzine i1 wykonac ja ponownie.

Protokot odbioru gotowych posadzek lub oktadzin powinien zawierac :
- ocen¢ wynikéw badan,
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek lub okladzin z
zamOwieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
STO-01 Wymagania ogdlne, pkt.9

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ powierzchni utozonej posadzki, oktadziny oraz cokolikow wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje :

- przygotowanie zaprawy klejace;j,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- docinanie ptytek,

- ustawienie 1 rozbidrka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

2. PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie,

3. PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwos$ci 1 znakowanie,

4. PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>
10%. Grupa B 111,

5. PN-EN 176:1996 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E
<3%. Grupa B I,

6. PN-EN 177:1997 Plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
3% < E < 6%. Grupa B Ha,

7. PN-EN 178:1998 Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodne;j
6% < E " 10%. Grupa B II b,

8.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe.Tynki zwykle. Wymagania.
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